
Трехкоординатная измерительная
система с ЧПУ НИИК-481КМ3

ЧЕЛЯБИНСКИЙ НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЙ И КОНСТРУКТОРСКИЙ
ИНСТИТУТ СРЕДСТВ КОНТРОЛЯ И ИЗМЕРЕНИЯ В МАШИНОСТРОЕНИИ

БЫСТРОТА

ТОЧНОСТЬ

НАДЕЖНОСТЬ

Предназначена для 
измерения параметров 
конических резьбовых 
к а л и б р о в - к ол е ц  и  
калибров-пробок



НИИК-481КМ3

• персональный компьютер с 
системным блоком, монитор, 
клавиатура и мышь (ПК); 

Прибор модели НИИК-481 КМ3 
оснащён системой числового 
программного управления, в 
который входит:
• блок управления (шкаф); 

• специализированное 
программное обеспечение(ПО).

E-mail:  nii@toolmaker.ru 
Адрес юридический/фактический: 

454008 РФ г.Челябинск, Свердловский тракт, 28А Литер К, Офис 239

Многоканальный телефон: 8 (351) 221-49-30

– половину угла наклона боковой стороны 
профиля резьбы калибров-пробок и калибров-
колец.

– конусность по среднему диаметру калибров-
колец;

– конусность по среднему диаметру калибров-
пробок;

– наружный и средний диаметры калибров-
пробок;

– конусность по наружному и внутреннему 
диаметру калибров-пробок;

– отклонение от перпендикулярности 
измерительной (контрольной) плоскости 
калибров-пробок и калибров-колец к оси резьбы;

– шаг резьбы;

– внутренний и средний диаметры калибров-
колец;

– конусность по наружному и внутреннему 
диаметру калибров-колец;

– отклонение от прямолинейности боковых 
сторон профиля резьбы калибров-пробок и 
калибров-колец;

Прибор позволяет измерять и определять:

По заказу потребителей прибор НИИК-481КМ3 
может поставляться с различными дипазонами 
перемещения, ПО также может быть доработано 
под другие требуемые измеряемые параметры.


	Страница 1
	Страница 2

